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Die HPF-Serie: Mahlgutspeicher fir grolRe Mengen losen Mahlguts

Das HPF-Mahlgut-Silo ist ein
Teil eines kompletten asr ®
Automatischen Inline
Recycling Systems fur inline-
recycling von Folienabfallen.
Die HPF-Serie wurde
entwickelt, um Folienmahlgut
zu speichern und dem
Prozess Uber eine oder
mehrere Ruckspeise-
maschinen zurickzufthren.
Es kommt zum Einsatz, wenn
grofl’e Mengen von Startup-
oder losen Abfalles anfallen,
z.B. durch eine Bobbin-
Abwickel-Station.

FUr Prozesse mit grofden
Mengen von Startup-Abfallen
(z.B. Randstreifen) kann das
HPF-Silo in Verbindung mit
der GF Folienschneidmuhle

eine Zwischenspeicherung
sein, welche Uber die
Produktionszeit aufgearbeitet
wird, sodass eine praktisch
abfallfreie Produktion moéglich
wird.

Der Abfall kann dann wahrend
des gesamten Produktions-
laufes wieder zugefihrt
werden. Das Mahlgutsilo
passt sich den Anforderungen
des Prozesses an und wird
das Material je nachdem einer
oder mehrerer Ruckspeise-
maschinen zufuhren.

Das Mahlgut Silo arbeitet
automatisch und bendtigt
keine Arbeit oder Kontroll-
funktion von Menschen.

Die HPF Serie schliel3t aus,
dass die Muhle standig

beschickt werden muss.
Das Mahlgut wird je nach
Bedarf dem Prozess
zugefuhrt.

Fuar Folien mit hohen
Schuttdichten wie Bandchen
oder relativ schwere Folie,
aber naturlich auch fur
dunnste Folien mit sehr
geringen Schuttdichten wie
z.B. Stretch Folien im Bereich
weniger p Dicke bietet
PROCESS CONTROL
bestens geeignete HPF
Mahlgut-Silos an.

SerienmaRige Ausstattung:

» Variable Motorleistung /
Festgetriebe mit
Drehzahlregelung

» Stromversorgung:
230/400/460V, 50Hz
oder 60Hz

» Ausfuhrung in
Normalstahl

» Farbe: RAL 7035
lichtgrau

Optionen:

Schauglas
Speziallackierung
Zyklone
unterschiedlicher
Grolken

» Geblase
unterschiedlicher
Grolken
verschiedengrolde
Rohrleitungssysteme
Meldung der
Pegelunterschreitung
Luftsteuerung der Zu- und
Transportluft

Steuerung
Automatisierungsstufen
und Software Anbindung
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Technische Daten der HPF Mahlgut-Silos (Beispiele)

Modell- Schnecken- | Geblase- Volumen in AbmalRe in Leergewicht
Nummer | motor motor dm? mm in kg
Leistung Leistung
(kW) (kW)
HPF1400 3,6 1,5-3,6 1400 3769 / 2808 636
HPF5600 7,2 1,5-3,6 5600 5134 / 4267 984
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